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 Abweichungen in der Nahtvorbereitung z. B. aufgrund Fertigungstoleranzen,  Entwicklung eines praventiv arbeitenden Systems
Ungenauigkelt in der Einspannung, Warmeverzug - Einsatz von K
o oftmals kein reproduzierbares Schweifl3ergebnis beim automatisierten - Prozessinstabilitaten werden antizipiert, durch
Schweill3en aufgrund geometrischer Abweichungen im Vergleich zum Prozesseingriffe ,initial* verhindert und zeitinvariant
manuellen Schweilen ausgeregelt
: i e experimentelle Untersuchung und Auswertung von
: : Sensordaten aus Schweildversucher
i i SR e ! é Q  Charakterisierung des Prozesszustands anhand
i i Winkelabweichung Fugengeometrie und Anomalien in elektrischen Signalen
i i  Berechnung von Rekonstruktionsfehler unter Verwendung
| | | ]— von Kl in Form eines Autoencoders
Spaltweitentoleranz Kantenversatz
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Anwendung eines Autoencoders flr ungestorte Signale
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Rekonstruiertes Signal
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Schematischer Aufbau des Regelkreises Anwendung eines Autoencoders fir gestorte Signale

e Fugengeometrie und Prozesszustand = Basis flr kinstliche Intelligenz (KI),

um Fehlerprognose durchzuftinren und Adaptionsstrategie zu wahlen  Unterscheidung von ungestorten /gestorten Signalen
o Strategie an Schweil3anlage Ubergeben, um prozessbegleitend Schwell3fehler  adaptives Schweil3en zur Prozessstabilisierung
ZU verhindern e Verbesserung der Nahtqualitat trotz geometrischer Fehler
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